Sisteme de injectie pentru beton fisurat si nefisurat

Sistemul de injectie VME
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Stift filetat V-A

Stift filetat VMU-A

Stift filetat VM-A
1 metru lungime, care
urmeaza sa fie taiat la
lungimea necesara
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Bare de armare BSt
500S

Cartus VME 385
Cartus fata in fata
Continut: 385ml
Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

. Cartus VME 585

Cartus fatd in fata
Continut: 585ml

Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

Cartus VME 1400
Cartus fatd in fata
Continut: 1400ml

Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

Domeniu de sarcina: 3,1 -128 kN
Calitatea betonului: C20/25 - C50/60

Material: Otel zincat, galvanizat la cald,
Otel inoxidabil A4/316, otel inoxidabil HCR,
BSt 500 S

Descriere

Sistemul de injectare VME este un sistem omologat pentru fixarea
stifturilor filetate sau a barelor de armare in beton fisurat si
nefisurat.

Tn cartus, rasina epoxidics si agentul de intdrire sunt separate.

Prin intermediul pistolului pulverizator VM-P componentele sunt
impinse prin duza mixerului, activate si injectate in gaura de
perforare.

Sistemul de injectare VME poate fi utilizat cu stifturi filetate V-A (a
se vedea paginile 119) si VMU-A (a se vedea pagina 92). Acesta
poate fi folosit si cu stifturi VM-A, vandute la metru pentru a fi
tdiate la lungimea necesara sau cu bare de armare standard.
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ETA-0910350 ETA-1 ES ~2845

Aplicatii

Fixarea sistemelor de rafturi, balustradelor, structurilor metalice, barierelor

antifonice, scdrilor si masinilor.

Inchiderea ulterioard a deschiderilor pentru pereti si tavane, consolidarea

structurilor din beton existente, instalarea de armaturi pentru conectarea

ulterioard a componentelor de beton (in cazul in care instalarea armarii a

fost omisa sau nu a fost posibild din cauza procesului de lucru), conectarea

structurilor din otel.

Avantaje:

-aprobate pentru utilizare in beton fisurat si nefisurat

- aprobate cu stifturi filetate si bare de armare

- aprobate cu stifturi standard, filetate (testul de rezistenta este necesar)

-aprobate pentru utilizarea sub actiunea seismica in functie de categoria de
performantd C1 (M12-M30) si C2 (M12-M16)

- de asemenea, aprobate pentru conexiuni de armare instalate ulterior in
conformitate cu ETA-07/0299/2-21.8-1,872 (a se vedea pagina 79)

- aprobate pentru carotaj cu diamant (ETA 13/0773)

- listate de cdtre Serviciul de Evaluare ICC pentru beton fisurat si nefisurat

- adancime de ancorare variabild pentru mai putine eforturi de perforare

- timpi de ntdrire indelungati pentru un proces de lucru economic, cu
instalari de serie si/sau gduri mari de perforare

- potrivite pentru beton uscat si umed si in gauri de perforare umplute cu apa
- fard stiren

- Raport de testare la foc
Cartus de injectie VME

9 Sarcini foarte mari

: 9 Féra contractare
—-—
=___.———-—w
-_——
-Descriere Nr. ref. Continut Continutul Greutatea  Greutate
casetei casetei pe buc.
ml principale principale kg
buc. kg
Cartus VME 385 28255501 385 12 8,5 0,70
Cartus VME 585 28255601 585 12 12,09 0,98
Cartus VME 1400 28255701 1400 () 12,34 2,40
Mixer static VM-XL1) 28305201 - 10 0,28 0,03
Mixer static VM-X2) 28305111 - 12 0,12 0,01

T TR eT STt V=X eSO Cap T et TSoTese fevare Tartos:
1) Mixerul VM-XL vine cu reductoare/tub de extensie. Potrivit pentru gauri perforate de la 12mm. diametru.
2) Mixerul static VM-X este necesar numai pentru diametrul gaurii perforate de 10mm (accesorii speciale).
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Ancore chimice

Stift filetat pentru sistemul de injectie VME Echipament de injectare

Stift filetat V-A
a se vedea pagina 119

. . ) Numai pentru instalare orizontald sau deasupra capului
W 9 Otel inoxidabil A4/316 ) pentru diametrul g3urii perforate de minim 24 mm.

N Adecvat pentru tuburi de extensie VM-XE si
=) Otel inoxidabil HCR (1.4529) Ia cerere - . '

Saiba de fixare Y

=) Otel zincat sau galvanizat la cald, calitate 5.8 Pentru umplerea férd bule a gaurii perforate

VM-XLE
Descriere Nr. ref. Culoare Adecvat pentru Ase utiliza Continut ~ Greutate per
n conjunctie ambalaj
perf. @ mm cu buc. amkbalaj
. . _ 9
Stlft filetat VMU-A 9 Otel zinc, calitate 5.8
a se vedea pagina 92 VM-IA 24 85924101  negru 24 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,06
9 Otel inoxidabil A4/316 VM-IA 25 85925201  negru 25 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,06
VM-IA 28 85928101  negru 28 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,08
9 Otell inoxidabil HCR (1.4529) la cerere
VM-IA 32 85932201 negru 32 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,08
VM-IA 35 85935201  negru 35 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,08
VM-IA 40 85938201  negru 40 VM-X + VM-XE / VM-XL 20 0,08
it fi Tuburi de extensie i
$t|ft filetat VM-A 9 Stifturi filetate, de 1 metru lungime, care 9 Adecvat la VM-X, VM-XD si VM-XL
Otel zincat, calitate 5.8 urmeaza sa fie tdiate la lungimea necesard_
9 Vine cu cgrtificatul producétorului (3.1 EN Descriere Nr. ref. Lungime Diametre A se utiliza Cont. Greutate
———————— 10204) in fiecare pachet n ambal. per
conjunctie ambalaj
mm mm cu buc. kg
Descriere Nr. ref. perf. Filet Lungime  Cont. Greutate VM-XE 10/200 28306011 200 10 VM-XL, VM-X, VM-XP 12 0,12
[] ambal. pe !
ambalaj
mm mm bue ) VM-XE 10/500 85951101 500 10 VMXL, VMX, VMXP 10 0.20
VM-A 8x10001) 31199101 10 M8 1000 10 3,91 VM-XE 10/1000 85952101 1000 10 VM-XL, VM-X, VM-XP 10 0,30
VM-A 10x1000 31299101 12 M10 1000 10 55
VM-A 12x1000 31399101 14 M12 1000 10 7,76 (O]
O
VM-A 16x1000 31599101 18 M16 1000 10 13,6 é
VM-A 20x1000 31699101 24 M20 1000 5 10,8 E
VM-A 24x1000 31799101 28 M24 1000 5 15,5 &)
Curatarea gaurii perforate y
Stift ﬁletat VM-A 9 Stifturi filetate, de 1 metru lungime, care 8
Otel zincat 8.8 urmeaza sé fie tdiate la lungimea necesard_ . -
' Perie de curatare RB M6 =
4 9 Cu filet de conectare M6 <<

PEEY—— _) Vine cu certificatul producdtorului (3.1 EN
10204) in fiecare pachet 9 Extensie pentru adancimi mari ale gdurii perforaf]
Descriere Nr. ref. & gauré perf. Eilet | ungime Co Greu '“-_g‘
nt. ate
mm gm aFr)r?b —— 9 Pentru burghiu cu mandrina cu cheie
mm atai
1)
VM-A8x1000 8.8 31199181 10 m8 1000 B9 3@ “ 9 Adaptor SDS plus separat cu filet interior M6
C. pentru burghiu SDS plus
VM-A 10x1000 8.8 31299181 12 M10 1000 10 615
VM-A 12x1000 8.8 31399181 14 M12 1000 10 7,76 Descriere Nr. ref. Adecvata Lungimea Adecvata pentru Greutat
pentru totala a e pe buc.
perf. @ periei Cont.
ambal.
VM-A 16x1000 8.8 31599181 18 M16 1000 10 13,6 " Bare
mm mm stift filetat armare buc. kg
RB 10 M6 33510101 10 130 M8 - 1 0,05
Stift filetat VM-A = Stifturi filetate, de 1 metru lungime, care RB 12 M6 33512101 12 140 M10 @8 1 0,05
Otel inoxidabil A4/316 urmeaza sa fie tdiate la lungimea necesara
RB 14 M6 33514101 14 180 M12 @10 1 0,05
9 Vine cu certificatul producatorului (3.1 EN RB 16 M6 33516101 16 200 R @12 1 0.05
10204) in fiecare pachet !
RB 18 M6 33518101 18 200 M16 214 1 0,05
Descriere NI ref. Perf. Filet Lunaime Cong. Greutate
[] ambalaj per RB 20 M6 33520101 20 220 - 216 1 0,05
buc. ambalaj
mm mm kg RB 24 M6 33524101 24 250 M20 @20 1 0,06
VM-A 8x1000 Ad1) 31199501 10 M8 1000 10 3,77 RB 28 M6 33528101 28 260 M24 - 1 0,06
VM-A 10x1000 A4 31299501 12 M10 1000 10 5,43 RB 32 M6 33532101 32 350 M27 @25 1 0,08
VM-A 12x1000 A4 31399501 14 M12 1000 10 8,03 RB 35 M6 33535101 35 350 M30 @28 1 0,08
VM-A 16x1000 A4 31599501 18 M16 1000 10 13,95 RB 40 M6 33537101 40 350 - @32 1 0,08
VM-A 20x1000 A4 31699501 24 M20 1000 5 11,0 RBL M6 33968101 Extensie perie 150mm cu filet de conectare M6 1 0,09
VM-A 24x1000 A4 31799501 28 M24 1000 5 15,6 RBL M6 SDS 33350101 Adaptor SDS plus cu filet intern M6 1 0,06
1) Pentru gauri perforate cu diametrul de 10mm este necesar un mixer static VM-X. V3 rugdm sa comandati
separat (accesorii speciale).
Montaj
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Pompa cu aer VM-AP

9 Curatarea gaurii de perforare pentru sisteme de injectie VME, in conformitate cu ETA-09/0350

9 Numai pentru gduri perforate de #10mm - @18mm pan4 la adancimea géurii perforate 240mm

Descriere Nr. ref. Adecvata pentru Greutate per
adancime maximi perforats mm Cont. ambal. buc.
Buc. kg
VM-AP 360, pompa cu aer 33200101 330 1 0,27

Pistol cu aer VM-ABP

9 Curatarea gaurii de perforare cu aer comprimat pentru sisteme de injectie VME, in conformitate cu ETA-09/0350

9 Numai pentru gduri perforate de #20mm - $40mm sau pentru adancime a gaurii perforate de peste 240mm

Descriere Nr. ref. @ duza Adecvati pentru Pentru perf. ~ Cont. ambal. Greutate per
adancime maxima perforatd mm @ mm buc.
mm kg
VM-ABP 250 33100101 16 240 18-40 1 1,00
VM-ABP 500 33106101 16 480 18-40 1 1,30
Pistol aplicator
Pistol aplicator VM-P Standard 9 Pentru utilizare ocazional3, versiunea de metal

9 Tija piston cu surub de reglare

Descriere Nr. ref. Potrivit pentru cartus Cont. amb.

VM-P 385 Standard 28353010 385ml 1 1,33
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Pistol aplicator VM-P 385 Profi

6 Pistol aplicator profesional cu un centru ideal de greutate pentru lucru mai confortabil

9 Eliberare automatd a presiunii pentru depasire minimd a mortarului

Descriere Nr. ref. Potrivit pentru cartus Cont. ambal. Greutate pe buc.
buc. kg

VM-P 385 Profi 28353015 385ml 1 1,20

Pistol aplicator VM-P 585 Profi

9 Pistol aplicator profesional cu un centru ideal de greutate pentru lucru mai confortabil
9 Instrument combi pentru mai multe tipuri diferite de cartuse
9 Eliberarea presiunii pentru scurgerea minima a mortarului
Descriere Nr. ref. Potrivit pentru cartus Cont. ambal. b:éeté
buc. )
VM-P 585 Profi 28353201  280ml, 300ml, 330ml, 380ml, 385ml, 410ml, 420ml, 585ml 1 1,67

Pistol aplicator VM-P Pneumatic

Greutate pe
buc. kg

9 Instrument de aer profesional, cu un centru de greutate optim si un schimb rapid de cartus

9 Sistemul automat de eliberare a presiunii reduce scurgerea mortarului la minim

9 Reglarea presiunii cu o singura mana pentru a ajusta viteza pistonului

Descriere Nr. ref. Potrivit pentru cartus Cont. ambal. Greutate per buc.
buc. ki
VM-P 585 Pneumatic 28352101 385ml, 585ml presiune max. de lucru 8bar, 40l/min 1 3,60
VM- neumztic VM-P 1400 Pneumatic 28352201 1400ml presiune max. de lucru 8bar, 40l/min 1 6,40

VM-P 1400 Pneumatic
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Extras din conditiile de utilizare ale ETA-09/0350.

Sarcini aprobate pentru o singura ancora, fara a influenta distanta axiala si marginala.
Factor de siguranta total conform ETAG 001 inclus (ym $i ys).

ETA-08/0350 Pentru capacitdti de sarcind in conformitate cu expunerea la foc consultati pagina 139.

Sarcini si performante

Sistem de injectie VME, stift filetat otel calitate 5.8 W] M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30
Interval de adancimi de ancorare hef,min - hef,max [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96 - 288 108 - 324 120 - 360
Sarcini de tractiune admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat
Interval de temperatura 24°C/40°C 3 C20/25 adm.N [kN] - - 7,9-16,2 10,2-24,9 10,5-30,8 11,5-40,6 - -
43°C/60°C 1) C20/25 adm.N [kN] - - 4,7-9,7 6,4-15,3 6,7-18,0 8,6-25,9 - -
43°C/72°Cy C20/25 adm.N [kN] - - 4,2-8,6 5,6-13,4 5,8-15,4 7,4-22,2 - -
Beton nefisurat
Interval de temperatura 24°C/40°C y C20/25 adm.N [kN] 8,6 9,3-13,8 11,7-20,0 14,3-37,1 14,7-58,1 16,2-83,8 19,3-100,2  22,6-117,3
43°C/60°C 1) C20/25 adm.N [kN] 5,7-8,6 7,1-13,8 9,4-19,4 13,6-32,6 14,7-41,0 16,2-55,4 19,3-70,1 22,6-86,6
43°C/72°Cy C20/25 adm.N [kN] 5181 6,4-12,7 8,4-17,2 12,0-28,7 13,5-35,9 16,2-51,7 19,3-60,8 22,6-75,0
Sarcini de forfecare admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat
Interval de temperatura 24°C/40°C 4 C20/25 adm.V [kN] - - 12,0 22,3 29,3-34,9 32,3-50,3 - -
43°C/60°C 1 C20/25 adm.V [kN] - - 11,3-12,0 15,3-22,3 18,8-34,9 24,1-50,3 - -
43°C/72°Cy C20/25 adm.V [kN] - - 10,1-12,0 13,4-22,3 16,2-34,9 20,7-50,3 - -
beton nefisurat
Interval de temperatura 24°C/40°C y C20/25 adm.V [kN] 51 8,6 12,0 22,3 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
43°C/60°C 1 C20/25 adm.V [kN] 51 8,6 12,0 22,3 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
43°C/72°Cy C20/25 adm.V [kN] 51 8,6 12,0 2258 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
Sistem de injectie VME, stift filetat, otel calitatea 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Interval de adancimi de ancorare hef,min - hef,max [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96 - 288 108 - 324 120 - 360
Sarcini de tractiune admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat
Interval de temperatura 24°C/40°C 4 C20/25 adm.N [kN] - - 7,9-16,2 10,2-24,9 10,5-30,8 11,5-40,6 - -
43°C/60°C 1) C20/25 adm.N [kN] - - 4,7-9,7 6,4-15,3 6,7-18,0 8,6-25,9 - -
43°C/72°C y C20/25 adm.N [kN] - - 4,2-8,6 5,6-13,4 5,8-15,4 7,4-22,2 - -
Beton nefisurat ]
Interval de temperatura 24°C/40°C 4 C20/25 adm.N [kN] 9,0-13,8 9,3-21,9 11,7-31,9 14,3-53,3 14,7-63,9 16,2-84,0 19,3-100,2  22,6-117,3 2
43°C/60°C 1 C20/25 adm.N [kN] 5,79,1 7,1-14,2 9,4-19,4 13,6-32,6 14,7-41,0 16,2-55,4 19,3-70,1 22,6-86,6 _g
43°C/72°y C20/25 adm.N [kN] 5181 6,4-12,7 8,4-17,2 12-28,7 13,5-35,9 16,2-51,7 19,3-60,8 22,6-75,0 <
Sarcini de forfecare admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat 3
Interval de temperatura 24°C/40°C 1) C20/25 adm.V [kN] - - 18,8-19,4 24,5-36,0 29,3-56,0 32,3-80,6 - - —
43°C/60°C 1) C20/25 adm.V [kN] - - 11,3-19,4 15,3-36,0 18,8-50,3 24,1-72,4 - - 8
43°C/72°C y C20/25 adm.V [kN] - - 10,1-19,4 13,4-32,2 16,2-43,1 20,7-62,0 - - C
Beton nefisurat <
Interval de temperatura 24°C/40°CY C20/25 adm.V [kN] 8,6 13,1 19,4 34,4-36,0 41,1-56,0 45,2-80,6 54,0-105,1  63,2-128,0
43°C/60°C 1) C20/25 adm. V [kN] 8,6 13,1 19,4 32,6-36,0 41,1-56,0 45,2-80,6  54,0-105,1  63,2-128,0
43°C/72°C Y C20/25 adm.V [kN] 8,6 13,1 19,4 28,7-36,0 37,7-56,0 45,2-80,6  54,0-105,1  63,2-128,0
Distante axiale si marginale
Grosimea min. a pldcii de beton pentru hef,min - hef,max hmin [mm] 100-126 100-150 100-174 116-228 138-288 152-344 172-388 190-430
Distanta axiala minima Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Distanta marginala minima Cmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Date montaj
Diametru perforare do [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Perforatie in accesoriu montaj dr [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Intervalul adancimii perforate pentru hef,min - ho [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96 - 288 108 -324 120 - 360
Cuplu de strangere la ancorare < Tinst [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200

nTemperatura maxima pe termen lung/temperatura maxima pe termen scurt
Rezistenta mai mare a betonului poate duce la sarcini aprobate mai mari.

Pentru proiectarea ancorelor, un CD-ROM usor de utilizat este disponibil la cerere sau poate fi descdrcat de la www.mkt.de.

Timp intarire Adeziv
injectie VME

Temperatura (° C) Timpul maxim Timpul minim de intérire
materialului de baza de lucru

9 Temperatura cartusului la instalare min. +5°C
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material de bazd uscat material de baza umed

Eﬂ M U +5°C la +9°C 120 min 50 h 100 h
f +10°C la +19°C 90 min 30h 60h

VAV
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;} e +20°C la +29°C 30 min 10h 20h
I +30°C la +39°C 20 min 6h 12h
"le L » 40°C 12 min 4h 8h

AAr
VNI

101 ... 0 conexiune solid3


http://www.mkt.de/




Extras din conditiile de utilizare ale ETA-09/0350.

Sarcini aprobate pentru o singura ancora, fara a influenta distanta axiala si marginala.
Factor de siguranta total conform ETAG 001 inclus (ym $i )-

Pentru capacitati de sarcina in conformitate cu expunerea la foc consultati pagina 139.

ETA-09/0350

Sarcini si performante

Sistem de injectie VME, stift filetat otel inoxidabil A4/316/ss HCR M8 M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30

Interval adancimi de ancorare hef,min - hef,max [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96 - 288 108 - 324 120 - 360

Sarcini de tractiune admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C C20/25 adm.N [kN] - - 7,9-16,2 10,2-24,9 10,5-30,8 11,5-40,6 - -
43°C/60°C 1 C20/25 adm.N [kN] - - 4,79,7 6,4-15,3 6,7-18,0 8,6-25,9 - -
43°C/72°C y C20/25 adm.N [kN] - - 4,2-8,6 5,6-13,4 5,8-15,4 7,4-22,2 - -

Beton nefisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C 5 C20/25 adm.N [kN] 9,09,9 9,3-15,7 11,7-22,5 14,3-42,0 14,7-63,9 16,2-84,0 19,3-57,4 22,6-70,2
43°C/60°C 1 C20/25 adm.N [kN] 5,79,1 7,1-14,2 9,4-19,4 13,6-32,6 14,7-41,0 16,2-55,4 19,3-57,4 22,6-70,2
43°C/72°C C20/25 adm.N [kN] 51-8,1 6,4-12,7 8,4-17,2 12,0-28,7 13,5-35,9 16,2-51,7 19,3-57,4 22,6-70,2

Sarcini de forfecare admise pentru hef,min - hef,max Beton fisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C y C20/25 adm.V [kN] - - 13,7 24,5-25,2 29,3-39,4 32,2-56,8 - -
43°C/60°C 1) C20/25 adm.V [kN] - - 11,3-13,7 15,3-25,2 18,8-39,4 24,1-56,8 - -
43°C/72°C 4 C20/25 adm.V [kN] - - 10,1-13,7 13,4-25,2 16,2-39,4 20,7-56,8 - -

Beton nefisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C Y C20/25 adm.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 45,2-56,8 34,5 42,0
43°C/60°C 1) C20/25 adm. V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 45,2-56,8 34,5 42,0
43°C/72°CY C20/25 adm.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 37,7-39,4 45,2-56,8 34,5 42,0

Distante axiale si marginale

Grosimea min. a placii de beton pentru hef,min - hef,max hmin [mm] 100-126 100-150 100-174 116-228 138-288 152-344 172-388 190-430

Distanta axiald minima Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Distanta marginala minima Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Date montaj

Intervalul adancimii perforate pentru hef,min - ho [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96 - 288 108 - 324 120 - 360

Perforatie in accesoriu montaj df [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Cuplu de strangere la ancorare < Tinst [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200

Sistem de injectie VME, bare de armare BSt 500 S @8 @10 @12 P14 @16 @20 @25 @28 @32

Interval de adancimi de ancorare hef,min - hef,max [mm] 60 - 96 60-120 70 - 144 75 -168 80-192 90 - 240 100-300 112-336 128-384

Sarcini de tractiune admise pentru hef,min - hef,max beton fisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C 1) C20/25 adm. N [kN] - - 5,8-11,8 5,9-13,2 7,2-17,2 7,7-20,5 9,3-28,0 - -
43°C/60°C 1 C20/25 adm.N [kN] - - 3,1-6,5 3,9-8,8 4,0-9,6 4,8-12,8 5,3-16,0 - -
43°C/72°C y C20/25 adm.N [kN] - - 3,1-6,5 3,373 4,0-9,6 3,8-10,3 5,3-16,0 - -

beton nefisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C 3 C20/25 adm.N [kN] 6,6-10,5 8,2-16,5 10,5-21,5 13,0-29,3 14,3-36,4 14,7-46,2 17,2-72,1 20,4-8555 24,9-111,6
43°C/60°C 1 C20/25 adm.N [kN] 3,9-6,2 4,9-9,7 6,8-14,0 7,9-17,6 9,6-23,0 10,6-28,2 14,7-44,1 16,8-50,3 21,9-65,7
43°C/72°C y C20/25 adm.N [kN] 3,6-5,7 4,5-9,0 5,8-11,8 7,2-16,1 8,8-21,1 9,6-25,6  12,0-36,1 15,1-452 19,7-59,1

Sarcini de forfecare admise pentru hef,min - hef,max beton fisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C y C20/25 adm.V [kN] - - 13,8-14,8 14,1-20,0 17,2-26,2 21,5-41,0 26,2-64,3 - -
43°C/60°C 5 C20/25 adm.V [kN] - - 7,5-14,8 9,4-20,0 9,6-23,0 13,5-359 15,0-44,9 - -
43°C/72°C y C20/25 adm.V [kN] - - 7,5-14,8 7,9-17,6 9,6-23,0 10,8-28,7 15,0-44,9 - -

Beton nefisurat

Interval de temperatura 24°C/40°C Y C20/25 adm.V [kN] 6,7 10,5 14,8 20,0 26,2 41,0 48,1-64,3 57,0-80,5 69,6-105,2
43°C/60°C 4 C20/25 adm.V [kN] 6,7 10,5 14,8 18,8-20,0 23,0-26,2 29,6-41,0 41,1-643 46,9-80,5 61,3-105,2
43°C/72°CY C20/25 adm.V [kN] 6,7 10,5 13,8-148 17,3-20,0 21,1-26,2 26,9410 33,7-64,3 42,2-80,5 55,1-105,2

Distante axiale si marginale

Grosimea min. a placii de beton pentru hef,min - hef,max hmin [mm] 100-126 100-150 102-176 111-204 120-232 138-288 164-364 182-406 202-458

Distanta axialda minima Smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160

Distanta de margine minima Cmin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160

Date montaj

Diametru perforare do [mm] 12 14 16 18 20 24 32 35 40

Intervalul adancimii perforate pentru hef,min - ho [mm] 60 -96 60-120 70-144 75-168 80-192 90-240 100-300 112-336 128-384

1 Temperatura maximd pe termen lung/Temperatura maxima pe termen scurt
Rezistenta mai mare a betonului poate duce la sarcini aprobate mai mari.

Pentru proiectarea ancorelor, un CD-ROM usor de utilizat este disponibil la cerere sau poate fi descarcat de la www.mkt.de.

AAr
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Conexiuni bare de armare
post-instalate cu sistemul
de injectie VME

Cartus VME 385
Cartus fata in fata
Continut: 385ml
Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

Cartus VME 585
Cartus fatd in fatd
Continut: 585ml
Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

Cartus VME 1400
Cartus fatd in fatd
Continut: 1400ml
Cu mixer mare VM-XL si
reductoare/tub de
extensie pentru gauri de
perforare de la 12 mm
diametru

AN

Diametrul barei: 8-28 mm

Calitatea betonului: C12/15 - C50/60

Material: Bare de armare BSt 500 S

Descriere

Sistemul de injectare VME pentru conexiuni de armaturi instalate
ulterior are o agrementare tehnica europeand (ETA-07/0299).
Barele de armare de 8-28 mm diametru pot fi fixate in beton normal
din clasa de rezistentd C12/15-C50/60. Ca standard, armatura poate
fi proiectata in conformitate cu EN 1992-1-1:2004 (CE 2). Utilizand
ancore de tensionare ZA in dimensiunile M12, M16 si M20,
structurile din otel pot fi fixate la distanta marginalda minima.
Procedura de curatare a gaurii perforate pentru sistemul de
injectare MKT VME este mult mai usoara la perforarea cu ciocan sau
perforarea cu aer. Suflati gaurile folosind aer comprimat si
instrumente specifice de curdatare MKT. Mai putine necesitdti de
curatare rezulta in instalare mai rapida si economii ale costurilor cu
forta de munca.

Formarea instalatorilor este asigurata de MKT si un certificat va fi
eliberat de un institut independent, care este recunoscut de catre
DIBt.

Aplicatii

inchiderea ulterioard a deschiderilor in pereti si tavane, armarea
structurilor de beton existente, instalarea de armadturi pentru
conectarea elementelor structurale succesive, de ex., daca armarea
a fost omisa sau nu a putut fi realizatd in cauza secventei de
constructie, conectarea structurilor din otel.

ETA 07/0299 F30-F180
m=)Sarcini foarte mari
Fara contractare
-
4
Descriere Nr. ref. Continut Continutul ~ Greutatea Greutate
casetei casetei per buc.
principale  principale
Buc. Kg Kg
Cartus VME 385 28255501 385 12 8,5 0,70
Cartus VME 585 28255601 585 12 12,09 0,98
Cartus VME 1400 28255701 1400 5 12,34 2,40
Mixer static VIV XL, 28300201 o 0 Q28 Q.03

Un mixer static VM-XL inclusiv reductoare/tub de extensie si un capac filetat insotesc fiecare cartus.
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Sistem de injectie pentru conectarea barelor de armare instalate ulterior

Caseta sistemului si accesoriile pentru conectarea barelor de armare instalate ulterior pentru utilizarea cu sistemul de injectie VMU plus
(priza rapida) sau sistemul de injectie VME (timp de intarire indelungat, optimizat pentru gauri foarte mari si adanci de perforare)

Descriere si continut:

Carcasa compacta a sistemului, inclusiv echipamentele pentru
fiecare diametru de bara de armare precum si toate instrumentele
necesare pentru instalarea conexiunilor barelor de armare instalate
ulterior folosind sistemul de injectare VME sau VMU plus. Toate

Perforarea:

-Ajutor de burghiu

- Cheie plata/inelara

Accesorii pentru curatarea gaurii de perforare:

- Cate un furtun de aer RS 25 si RS 35

- Cate o duza de suflare RD 12/14, 16/18, 20/25, 30/35

- Cate o perie de curdtare RB 12 M8 - RB 35 M8

- Set de conectare RS cu ventil de aer si conector

- 5 extensii de perie RBL M8, L =500 mm

-1 adaptor SDS-plus RBL M8-SDS

Accesorii pentru injectie:

- 5 mixere statice VM-XL

- Cate 5 saibe de fixare VM-IA @12 mm - 335 mm

- Cate 5 tuburi de extensie VM-XE 10/500 si VM-XLE 16/500

- Ferdstrau cadru

Altele:

- Aprobare

-Fisa de instalare si raportul de instalare (disponibil pentru
descarcare la www.mkt.de)

- Tabele cu cantitatile de umplere

- Banda adeziva

- Banda de masurare

- Termometru

- Protectie pentru urechi, protectie pentru respiratie, ochelari de protectie si
manusi de protectie

Descriere Nr. ref. Adecvat pentru perf. Continut Greutate
-2 ambalaj pe buc.
mm buc. kg
Carcasa sistem VME 85999101 12-35 1 11,8

Componentele Duza de aer
. p . 9 Umplerea gaurii de perforare 9 Fiecare duzd acopera doud diametre de gauri de
sistemului : nefarare
=) Pentru diametrul géurii de perforare de 12-35 mm l g . d
e 4 e « '« = ¢ potrivestt la furtunul 1€ aer RS
Descriere Nr. ref. Lungime Bara de Adecvat  Culoare  Continut  Greutate Descriere Nr. ref. Bara de Adecvat  Culoare Continut
armare @ pentru perf. @ ambalaj perambalaj armare @ pentru perf. @ ambalaj
mm mm mm buc. kg mm mm buc.
Tub de extensie Duzi de aer RD 12/14 85852101 8 -10 12-14 1 0,01
VM-XE 10/1000 85952101 1000 8-12 12-16 alb 10 0,30 Duza de aer RD 16/18 85854101 12-14 16 -18 1 0,02
VM-XE 10/2000 85954101 2000 8-12 12-16 alb 10 0,65 Duzi de aer RD 20/25 85856101 16 - 20 20-25 1 0,03
VM-XLE 16/1000 85956101 1000 14-28 18-35 gri 10 1,15 Duza de aer RD 30/35 85858101 24 -28 30-35 1 0,05
VM-XLE 16/2000 85958101 2000 14-28 18-35 gri 10 3,50
Saiba de fixare (numai pentru conexiunile arméturilor instalate ulterior. Se potriveste la carcasa sistemului)
VME-IA 12 85912101 = 8 12 alb 20 0,04
VME-IA 14 85914101 - 10 14 galben 20 0,01
VME-IA 16 85916101 - 12 16 albastru 20 0,02
VME-IA 18 85918101 - 14 18 20 0,01 Furtun de aer
negru ! Douad diametre, set pre-asamblat cu conectori
VME-IA 20 85920101 - 16 20 gri 20 0,02 9
VME-IA 25 85925101 - 20 25 verde 20 0,05 ——Aseutitizatoventitutde gersrduzadesuftare——
VME-IA 32 85932101 - 25 32 maro 20 010 ~ ’ 9
VME-IA 35 85935101 - 28 35 rosu 20 012
Teava de extensie VM-XE si VM-XLE poate fi tdiatd la addncimea corespunzatoare a gaurii de perforare. Descriere Nr. ref. Bara armare Adecvat Con;inuF Greutate per
Teavd de extensie> 2000 mm, la cerere. %] Perf. @ mm  ambalaj buc. kg
mm buc.
Furtun de aer RS 25 (2 m) 85802101 8-20 12-25 1 0,10
Perie de curatare RB M8 Furtun de aer RS 35 (3 m) 85804101  24-28 30-35 1 0,40
a Perii intdrite cu filet de racordare M8 pentru gauri
RO~ e
Descriere Nr. ref. Bard de armare- Cont. Greutate
(%] Adecvat ambal.  per buc.
buc. ki .
mm et @mm _ bue g Ventil de aer
mm
RB 12 M8 85812101 8 12 1 0,05 . — h
Pentru curdtarea gdurii de foraj cu
RB 14 M8 85814101 10 14 1 0,05 agume
RB 16 M8 85816101 12 16 1 0,05 =D i ]
RB 18 M8 85818101 14 18 1 0,05 -
RB 20 M8 85820101 16 2 1 0,05 Descriere Nr. ref. Bara de armare- Potrivit Cont. Greutate
RB 25 M8 85825101 20 25 1 0,06 ] pentru Ambal. per buc.
RB 32 M8 85832101 25 32 1 0,08 mm perf. @ mm buc. kg
A — e
b= - - b valoare _ .
Adaptor SDS-Plus RBL M8 SDS 85881101 - 12 -35 1 0,07 oLl L i C g5l
Va rugdm sa selectati extensia de perie RBL si adaptorul SDS-Plus conform cu adancimea gaurii de perforare.
Pentru adancimea de gaurire > 500 mm, trebuie s3 fie conectat numarul adecvat de extensii de perie.
V'V Vg o
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Ancora de tensionare ZA

(S

Mod de utilizare
Racordarea structurilor din otel la beton armat Sunt posibile
sarcini maxime cu distanta marginald minima. Console,
copertine, semne, scari

Filet: M12, M16, M20 Ancora de tensionare ZA %el inoxidabil A4;
Calitatea betonului: C12/15 ~ C50/60 Material: Ot€l cu rezistentd ridicata la coroziune, 1.4529 (HCR)_
m 9 Autorizata pentru utilizare in beton fisurat si

Otel inoxidabil A4/316
La cerere: Otel inoxidabil HCR

nefisurat

F30-F180
Descriere Descriere Nr. ref. Perf. @ Adancime Grosime  Lungim  Greutate
Ancora de tensionare ZA este formata dintr-un filet de racordare mm o max. fixare e perbuc
realizat din otel inoxidabil A4 sau HCR, care este sudat la o bara de aprlri.?re ntw'?n b @
armare BSt 500 S. ZA M12-60/975 A4 85306501 16 900 60 975 0,9
Ancora de tensionare ZA este utilizatd cu adeziv de injectie MKT  zAM12-200/1115 A4 85320501 16 900 200 1115 1,0
VME si face parte din agrementdrile ETA-07/0299/7-21.8-1872.  zAM16-60/1180 A4 85506501 20 1100 60 1180 1,9
Aceasta poate fi utilizata in beton fisurat si nefisurat si poate fi ZA M16-200/1320 A4 85520501 20 1100 200 1320 2,1
proiectaté in conformitate cu EN 1992-1-1:2004 (CE 2) ZA M20-60/1485 A4 85606501 25 1400 60 1485 3,7
Periile de curdtare sunt necesare doar pentru gauri perforate cu  zam20-200/1625 A4 85620501 25 1400 200 1625 40
diamant.

Otel inoxidabil HCR si alte lungimi la cerere.

In cazul in care nu este necesard grosimea de fixare complets a
ancorei de tensionare, bara de armare poate fi tdiata la lungimea
dorita.

Pentru cartusul de adeziv de injectie VME consultati pagina 103
Pentru dozator consultati pagina 100
Pentru accesorii de sistem consultati pagina 104
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Extras din conditiile de utilizare ale ETA-07/0299 si Z-21.8-1,872 pentru conexiuni de bare de
armare instalate ulterior si ancore de tensionare ZA cu sistemul de injectie VME

Rezistenta betonului C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60

Perforare cu ciocanul si pneumatic’) L6 20 23 2,7 30 34 37 4,0 43
2) 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,4 3,7 3,7

Valoarea de calcul a rezistentei imbinarii fy 4 [N/mm?]
Perforare cu miez de diamant

1) Lungimi de ancorare minime I min Si ln min conform EN 1992-1-1 N N
4) Lungimi de ancorare minime lp,min $i lo,min date in EN 1992-1-1 pentru punctele de ancorare si imbindrile suprapuse se inmultesc cu 1,5 pentru perforarea cu miez de diamant

Date montai

Ancora de tensionare ZA ZAM12 ZAM16 ZA M20

@ bare de armare [mm] 12 16 20

Diametru perforare do [mm] 16 20 25

Diametru accesoriu montaj df [mm] 14 18 22

Adancimea de setare efectiva Iv [mm]  in conformitate cu calculul static

Cuplu de strangere la ancorare < Tinst  [Nm] 50 100 150

Dimensiune cheie SW o [mm] 19 24 30 Timpul de intarire

Lungimea max. de suprapunere lo [mm] 800 1000 1300 Adeziv de injectie VME 9 Temperatura cartusului la instalare min. +5°C

Sarcina de tensiune max. adm. [kN] 35,1 62,4 97,6 .

Conexiune cu bare de armare VME Temperatura (° C) Timpul maxim de Timpul minim de intarire

materialului de baza lucru material de baza uscat material de bazi umed
+5°C la +9°C 1:00 h 72h 144 h

@ bara de armare [mm] 8 10 12 14 16 20 ,43) 25 26 28 +10°C la +19°C 45 min 36h 72h
+20°C la +29°C 30 min 10h 20 h

@ gaurii de perforare do[mm] 12 14 16 18 20 25 30 32 32 35
+30°C la+39°C 20 min 6h 12h

Cantitateademortar/100 1y 75 90 106 12,1 13,6 21,2 305 37,6 328 416 40°C 12 min 4h 8h

mm adancimea de intarire

Montaj

AAr
VNI
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